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Informacja o produkcie 220
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PCI Durapox NT Spoiwo na bazie zywic reaktywnych EN 12004

o okladzin pociogowych

PCI Durapox NT plus Zaprawa na bazie zywic reaktywnych ey e wrtzach s zenate

R2T

Wtasnosci produktu ® Do wnetrz i na zewnatrz.
B Do Scian i podtog.
® Do odpornego na chemi-
kalia i wodonieprzepuszczal-
nego uktadania i spoinowa-
nia oktadzin podtogowych
i Sciennych z ptytek cera-
micznych, ptyt, mozaiki oraz
klinkieru na tynkach cemen-
towych, jastrychach cemen-
towych, betonie i drewnia-
nych ptytach wiérowych.
® Do okfadzin ceramicz-
nych w browarach, mleczar-
niach, serowarniach, zakta-
dach produkcji lemoniady Za pomoca PCl Durapox NT i PCI Durapox NT plus mozna spoinowa¢ okfa-
i sokow, kuchniach w ga- dziny mozaikowe w chemoodporny | wodonieprzepuszczalny sposéb.
stronomii, zaktadach rzezni-
czych, rzezniach, zaktadach  dzin ceramicznych w po-
przerobki ttuszczow, akumu-  mieszczeniach z natryskami
latorniach, galwanizerniach, lub pomieszczeniach do ma-

farbiarniach, bielarniach, sazu.

garbarniach, wytwérniach B Do oktadzin ceramicz-
papieru, laboratoriach i szpi-  nych w obiektach admini-
talach. stracyjnych, hotelach, szko-

B Do uktadania i spoinowa-  fach, toaletach, oczyszczal-
nia okfadzin ceramicznych niach $ciekow, kanafach

na ptywalniach, basenach Sciekowych, oborach oraz
termalnych, kapieliskach so-  do schodéw narazonych na
lankowych i basenach oddziatywanie soli do zwal-

w szpitalach oraz do okta- czania gotoledzi.



Witasnosci produktu

Dane odnosnie do uzycia /

dane techniczne:

B Odpornosé na chemikalia, produkt odporny na dziatanie wielu
kwasow, tugdw, ttuszczéw i olejow.

B Produkt wodonieprzepuszczalny i hamujacy dyfuzje pary
wodnej, chroni wrazliwe na wilgo¢ podtoza przed wilgocig i woda.
B Wysoka odpornos$¢ na $cieranie, produkt odporny na obcigze-
nia pod wptywem toczenia i tarcia, produkt odporny na czyszczenie
strumieniem pary.

B Produkt twardniejacy bezrysowo oraz wiazacy bezskurczo-
wo, bardzo wysoka przyczepno$¢ czotowa do innych powierzchni.

B Odporno$¢ na mrdz i dziatanie czynnikéw atmosferycznych,
mozliwos¢ uniwersalnego zastosowania do wnetrz i na zewnatrz.

B Wysoka mechaniczna wytrzymatosé, dobra przyczepnosé do
$cianek bocznych spoiny, niski wspétczynnik sprezystosci
wzdtuznej, dzieki temu produkt lepszy od zapraw do spoinowania na
spoiwie cementowym.

B Produkt tatwo formowalny i prosty w uzyciu, do spoin o sze-
rokosciach od 2 do 20 mm.

B Pozwala uzyskaé gtadkie powierzchnie spoin o matej ilosci
poréw, dzieki czemu sg one fatwe do czyszczenia.

B Produkt stabozapachowy, brak draznigcych zapachéw podczas
uzycia.

®m PCI Durapox NT zawiera tylko miatkie materiaty wypetnia-
jace, mozliwos¢ uzycia metodg natryskowa, poprzez nanoszenie za-
wiesiny lub za pomoca spoindéwki w zaleznosci od dodanego kruszy-
wa kwarcowego.

® PCI Durapox NT plus zawiera Zywice wiazaca z materiatami
wypetniajacymi oraz utwardzacz, nie wymaga wiec dodawania
zadnych kruszyw.

B Produkt sprawdzony wg instrukcji roboczej DVGW W 270.

B Produkt sprawdzony wg DIN EN 12004: PCI Durapox NT
oraz PCI Durapox NT plus spetniaja wymogi R2T, raport z kon-
troli, nr kat. D 112/01 (PCI Durapox NT) lub D 104/01 (PCI Durapox
NT plus).

Dane materiatowo-technologiczne

PCI Durapox NT

PCI Durapox NT plus

Baza materiatowa

System na bazie
zywicy epoksydowe;
z miatkimi materia-
tami wypetniajacymi
i pigmentami

System na bazie
zywicy epoksydowe;]

Skfadniki

dwusktadnikowy

Gestose
— sktadnik podstawowy

- utwardzacz

ok. 1,07 g/cm3
ok. 0,94 g/cm3

Konsystencja

— sktadnik podstawowy ptynny
— utwardzacz ptynny
Barwa

— skfadnik podstawowy

- utwardzacz

bezbarwny — przezroczysty

bezbarwny — przezroczysty




Dane odnosnie do uzycia/ Dane materiatowo-technologiczne

dane techniczne:

Oznaczenie zgodnie z:

— Rozporzadzeniem o drogowym
transporcie materiatow
niebezpiecznych (GGVS)

— sktadnik podstawowy

— utwardzacz

- Rozporzadzeniem o cieczach
palnych (VbF)

— sktadnik podstawowy

- utwardzacz

- Rozporzadzeniem o substancjach
niebezpiecznych (GefStoffV)

— skfadnik podstawowy

- utwardzacz

klasa 9, grupa opakowan Ill, UN 3077 substancja
niebezpieczna dla $rodowiska naturalnego,
sktadnik staty, bez dalszej klasyfikacji

(zywice epoksydowe)

klasa 8, grupa opakowan I, UN 3259
wieloaminy, sktadnik staty, zracy, bez dalszej
klasyfikacji (izoforondwuamina,
dodecylo-dipropylenotriamina))

produkt nie jest cieczg palng
produkt nie jest ciecza palna

podraznia, substancja niebezpieczna dla $rodo-
wiska naturalnego, zawiera zwigzki epoksydowe

zracy, zawiera izoforondwuamine,
dodecylo-dipropylenotriamine

Dalsze informacje: patrz rozdziat Wskazéwki odno$nie bezpieczenstwa”

Forma dostawy

opakowanie kombinowane 4,0 kg
(wraz z utwardzaczem)

Proporcje mieszanki

2,6 kg skfadnika podsta- 2,9 kg skfadnika

wowego + 1,4 kg utwar- podstawowego + 1,1 kg
dzacza (100 : b4 wag.  utwardzacza

w przypadku ilosci cze- (2100 : 38 wag. w przy-
$ciowych) trzeci padku ilosci czesciowych)
sktadnik: 6,5 kg piasku

kwarcowego HS 020

Odcien barwy
- nr 16 srebrnoszary

— nr 30 starobiel

— nr 31 cementowoszary

Nr art./znak kontroli Nr art./znak kontroli
EAN 3867/3 EAN 3841/3
Nr art.,/znak kontroli Nr art.,/znak kontroli
EAN 3868/0 EAN 3843/7
Nr art./znak kontroli Nr art./znak kontroli
EAN 3842/0 EAN 3844/4

Trwatos¢ sktadowania

min. 12 miesiecy; sktadowa¢ w miejscu suchym,
unika¢ dtugotrwatego sktadowania w temperaturze
powyzej +30°C

Dane o technice stosowania:

Zuzycie
(gotowy wymieszany materiat)
Uktadanie ptytek

przy petnym pokryciu podtoza ok. 1.600 g/m?
i mm grubosci warstwy

Zabki:

-4 mm ok. 1.900 g/m?
-6 mm ok. 2.300 g/m?
-8mm ok. 3.200 g/m?
- 10 mm ok. 3.800 g/m?
Spoinowanie

— ptytki 16 x 15 cm (szerokos$¢ spoiny
5 mm, gfebokos¢ spoiny 10 mm)

— mozaika $rednioformatowa 5 x 5 cm
(szerokos¢ spoiny 3 mm,
gtebokos$¢ spoiny 5 mm)

— Kklinkier tupany
(szerokos¢ spoiny 8 mm,
gtebokos$¢ spoiny 10 mm)

ok. 1.100 g/m?

ok. 1.000 g/m?

ok. 1.600 g/m?




Dane odnos$nie do uzycia/
dane techniczne:

PCI Durapox NT

PCI Durapox NT plus

Wydajnosce

Ukfadanie ptytek

Zabki;

-4 mm

-6 mm

- 8mm

- 10 mm

Spoinowanie

— piytki 15 x 15 cm (szeroko$¢ spoiny
5 mm, gtebokos$¢ spoiny 10 mm)

— mozaika srednioformatowa 5 x 5 cm
(szerokos¢ spoiny 3 mm,
gtebokos¢ spoiny 5 mm)

— klinkier tupany (szeroko$¢ spoiny
8 mm, gtebokos¢ spoiny 10 mm)

4 kg PCI Durapox NT,
wymieszane z 6,5 kg

piasku kwarcowego,

wystarcza na ok.

5,6 m?
4,6 m2
3,3 m?
2,8 m?
9,6 m?

10,5 m?

6,6 m?

4 kg PCl Durapox
NT plus,
wystarcza na ok.

2,1 m2
1.7 m?
1,3 m?
1,1 m?

3,6 m?

4,0 m?

25 m?

Temperatura uzycia

min. +10 °C do +25b °C (temperatura podtoza)

Czas uzycia* ok. 45 minut
Czas otwarty* ok. 60 minut
Zdolnos¢ do tworzenia emulsji/ ok. 60 minut

mozliwo$¢ zmycia*®

Czasy twardnienia*
utozona oktadzina z ptytek
— spoinowanie na $cianach mozliwe
— wchodzenie/spoinowanie
na podfogach mozliwe

zaspoinowane oktadziny podtogowe

— wchodzenie mozliwe

— obcigzenie wodg i chemikaliami
mozliwe

po ok. 4 godzinach
po ok. 16 godzinach

po ok. 16 godzinach
po ok. 7 dniach

Odpornos¢ na temperature

— przy obcigzeniu w warunkach suchych

— przy statym obciazeniu wodg
— przy krotkotrwatym obcigzeniu
strumieniem pary

—-20°C do +60 °C
—-20 °C do +50°C

produkt odporny na nagte zmiany temperatury

Grubos¢ warstwy kleju

od 2 mm

Szerokos¢ spoiny

2 do 20 mm

* Przy +23°C 1 50 % wzglednej wilgotnosci powietrza, Wyzsze temperatury skracaja, a nizsze temperatury wydfuzaja te

czasy.



Przygotowanie podtoza

Sposoéb uzycia
PCI Durapox NT /
Durapox NT plus

B Ukfadanie ptytek
Podtoze musi by¢ czyste, su-
che, nosne i rowne. Usuna¢
catkowicie pozostatosci ole-
ju szalunkowego i wosku
szalunkowego, srodkdw che-
micznych, starych powtok
malarskich oraz srodkéw
ograniczajacych parowanie

Podczas uzycia produktu no-
si¢ odpowiednie rekawice
i okulary ochronne!

B Mieszanie

PCI Durapox NT
Wymiesza¢ sktadnik podsta-
wowy i utwardzacz w sto-
sownej proporcji mieszanki
(przy ilosciach czesciowych
patrz tabela 'Dane materia-
towo-technologiczne') za po-
mocg odpowiedniego mie-
szadfa (np. firmy Collomix)
w postaci nasadki na wier-
tarke. Nastepnie przetozy¢
wymieszane spoiwo do od-
powiednio duzego wiadra

i doda¢ mieszajgc piasek
kwarcowy (patrz 'Proporcje
mieszanki'), az powstanie
jednolita masa.

PCI Durapox NT plus
Doda¢ utwardzacz do sktad-
nika podstawowego i wymie-
sza¢ doktadnie za pomoca
odpowiedniego mieszadta
(np. firmy Collomix) w posta-
ci nasadki na wiertarke, az
powstanie jednolita kolory-
stycznie masa (czas miesza-
nia min.3 min). Wymieszany
materiat przetozy¢ do czyste-
go pojemnika i jeszcze raz
doktadnie wymieszac.

Uktfadanie ptytek
Kl Trzymang stromo paca do
wygtadzania rozetrze¢ naj-

dyfuzyjne.

Wilgotnos¢ koncowa jastry-
chéw cementowych nie
moze przekraczac 4%. Nie
stosowac na podtozach

z wilgotnoscia podsigkajaca.
B Spoinowanie

Spoiny muszg by¢ czyste,
suche oraz wolne od ttusz-

pierw na podfozu cienkg
warstwe kontaktowa, ktéra
utatwi pozniejsze naktadanie
materiatu.

F2 Nastepnie natozy¢ kielnig
zebatg PCl Durapox NT lub
PCI Durapox NT plus.
Naktadac tylko tyle materia-
tu, ile mozna obfozy¢ ptytka-
mi w czasie otwartym.

El Natozy¢ ptytki i wyrow-
nac. Ciezkie ptyty kamionko-
we w razie potrzeby zaklino-
wac.

Spoinowanie ptytek

[l Spoinowanie za pomo-
cq zawiesiny

Wymieszang zaprawe do
spoinowania na bazie zywicy
reaktywnej natozy¢ na prze-
znaczone do spoinowania
oktadziny, rozprowadzi¢ za-
wiesing za pomocg gumo-

Zmywanie zaspoinowanych okfadzin za pomoca PCl Epoxi-Schwamm fein

czu i pytu. Po utozeniu spoi-
ny rownomiernie wydrapac
i doktadnie oczyscic.
Zaprawa do ukfadania lub
klej do ptytek musza by¢
utwardzone.

wej packi do spoinowania
PCl i Sciggna¢ po skosie.

F Spoinowanie metoda
wyciskania

Wymieszang zaprawe do
spoinowania na bazie zywicy
reaktywnej przetozy¢ do pu-
stego pojemnika standardo-
wego PCI Epoxi. Z tego po-
jemnika napefnia¢ bezpo-
Srednio reczng wyciskarke
za pomocg 1-otworowej pty-
ty wyciskowej lub kartusze

z tworzywa sztucznego (np.
PCI K 02) za pomocg b-ot-
worowej ptyty wyciskowej
(np. PCI F 02). Nastepnie za-
tozy¢ kartusze do wyciskarki
recznej lub pneumatyczne;j.
¥ Po zatozeniu dyszy z two-
rzywa sztucznego (np. PCI D
16) obcigc¢ ja odpowiednio
do szerokosci spoiny i wtto-




Sposéb uzycia
PCI Durapox NT /
Durapox NT plus

czy¢ wymieszany materiat
PCI Durapox NT lub PCI
Durapox NT plus do spoin.
%l Nadmiar zaprawy do
spoinowania $ciggnac za
pomoca gumowej packi do
spoinowania firmy PCl po
skosie lub zebra¢ szpachlg
z tworzywa sztucznego.

El Spoinowanie metoda
wyciskania przy uzyciu
kartuszy

EXl Wymieszang zaprawe do
spoinowania na bazie zywicy
reaktywnej przetozy¢ do pu-
stego pojemnika standardo-
wego PCI Epoxi. Z tego po-
jemnika napetnia¢ bezpo-
$rednio kartusze z tworzywa
sztucznego (np. PCI K 02) za
pomoca b-otworowej piyty
wyciskowe] (np. PCI F 02).
E¥1 Zatozyc¢ ttok plastikowy
do napetnionego kartusza

i za pomoca drewnianego
trzonka wittoczy¢ zaprawe do
spoinowania na bazie zywic
reaktywnych do spoin.

EX] Nadmiar zaprawy do
spoinowania $ciggnac za
pomoca gumowej packi do

spoinowania firmy PCl po
skosie lub zebra¢ szpachlg
z tworzywa sztucznego.

3 Spoinowanie za pomo-
ca spoinowki

[El Wymieszang z piaskiem
kwarcowym w odpowiednie;
ilosci zaprawe PCI Durapox
NT wprowadzi¢ za pomoca
spoindwki do spoin i zages-
ci¢ poprzez wprasowanie do
uzyskania gtadkiej po-
wierzchni,

H Zmywanie okfadzin
spoinowanych

Bl Po ok.b — 10 minutach
zmy¢ wstepnie zaspoinowa-
ne oktadziny ciepta wodag

i gabka PCI Epoxi-
Schwamm hart lub Pad
Scheibe poprzez wykonywa-
nie kolistych ruchow.

¥ Nastepnie zmy¢ oktadzi-
ny miekka, nieodksztatcalng
gabka z wiskozy (np. gabka
PCI Epoxi-Schwamm fein).
Gabke przy tym nalezy cze-
sto wyptukiwac.

¥ W celu koncowego
oczyszczenia ptytek po ok.24

godzinach po spoinowaniu
zmyc¢ pozostate zacieki za
pomoca wilgotnej, miekkigj
gabki (np. PCI Epoxi-
Schwamm fein).

Dla utatwienia czyszczenia
mozna doda¢ do wody
ok.b% $rodka czyszczacego
PCI RS-Reiniger-Extra.

Proporcja mieszanki PCI
Durapox NT

B Uktadanie i spoinowa-
nie ptytek

4 kg PCI Durapox NT +
0k.6,5 kg piasku kwarcowe-
go HS 020 (0,06 do 0,2 mm).
Przy spoinowaniu po-
wierzchni podtogowych
mozna ograniczy¢ ilos$¢ pia-
sku wg potrzeby.

B Spoinowanie ptytek za
pomoca spoinéwki

4 kg PCI Durapox NT +
ok.15 kg piasku kwarcowego
F 32 (0,1 do 0,4 mm) (do-
ktadna iloé¢ dodawanego
piasku zalezy od zadanej
konsystencji).



Odcien barwy

Forma dostawy / akceso-
ria

Nr 16 Srebnoszara

Nr 30 starobiel

Nr 31 Cementowoszara

Piasek kwarcowy HS 020
worek 25 kg

Nr art. / znak kontroli
EAN 41141/4

Piasek kwarcowy F 32
worek 25 kg
Nr art. / znak kontroli
EAN 40277/1

Ptyta wyciskowa
5-otworowa PCI F 02
Nr art. / znak kontroli
EAN 1690/9

Mozliwe jest wystapienie niewielkich réznic w odcieniach barw zwigzanych

z procesem druku.

Kartusz pusty PCI K 02
tworzywo sztuczne 530 ml
Nr art. / znak kontroli
EAN 1747/0

Dysza z tworzywa sztuczne-
goPCID 16

Nr art. / znak kontroli

EAN 1675/6

Gumowa packa do spoino-
wania PCl

Nr art. / znak kontroli

EAN 3398/2

Gagbka PCI Epoxi-Schwamm
fein

Nr art. / znak kontroli

EAN 1991/7

Wysoce odporne na $cieranie oraz odporne na dziatanie chemikaliéw ukta-
danie i spoinowanie okfadzin ceramicznych, np. w mleczarniach

Gabka PCI Epoxi-Schwamm
hart

Nr art. / znak kontroli

EAN 1985/6

Pojemnik standardowy
PCI Epoxi
Nr art. 56077

Srodek czyszczacy
PCI RS-Reiniger Extra
Kanister 5 kg

Nr art. / znak kontroli
EAN 1628/2



Odpornos$é chemiczna Stezenie  Odpornosé Stezenie  Odpornosé

Czas trwania badan 500 go- Kwasy nieorganiczne Roztwor chlorku cynku — do 50% +
dzin przy Kwas fosforowy do 50% + Wody solankowe +
temperaturze +20 °C Kwas azotowy do 20% +
(przebar-  Paliwa silnikowe, oleje
wienie)
Kwas solny do 37% + Benzyna bezotowiowa +
Kwas siarkowy do 70% + Benzyna zaotowiona +
(przebar-  Benzyna super +
wienie)
Olej napedowyl +
Kwasy organiczne (przebarwienie) Bioolej napedowy +
Kwas mrowkowy do 5% (+) Paliwa lotnicze +
Kwas borowy do 10% + Olej silnikowy +
Kwas octowy do 10% (+) Olej opafowy lekki (EL) +
Kwas mlekowy do 10% (+) Olej opafowy ciezki +
Kwas szczawiowy do 10% + Olej parafinowy +
Kwas winowy do 25% + Olej hydrauliczny +
Kwas cytrynowy do 10% + Olej silikonowy +
Olej jadalny +
tugi Terpentyna +
Amoniak do ste- +
zenia
Roztwor wodorotlenku do 20% + Rozpuszczalniki
wapnia
tug chlorowy bielacy do ste- + Aceton (+)
zenia
tug potasowy do 50% + Butanol (+)
tug sodowy do 50% + Etanol (+)
Alkohol izopropylowy (+)
Sole Eter naftowy (+)
Roztwér chlorku glinu do 30% + Formaldehyd +
Roztwor siarczanu glinu do 40% + Ksylen (+)
Roztwor chlorku amonu do 10% + Octan etylowy do 20% (+)
Roztwor weglanu amonu  do 50% + Benzyna do czyszczenia (+)
Roztwér azotanu amonu do 50% +
Roztwér siarczanu amonu  do 50% + Inne
Roztwor chlorku baru do 40% + Witty Pool Rot SE
Roztwor chlorku wapnia do 40% + Wody oddziatywujace +
agresywnie na beton
Roztwor saletry wapnio-  do 50% + Piwo +
wej
Roztwér siarczanu zelaza  do 30% + Coca-Cola +
Roztwér weglanu wapnia  do 20% + Ftalan butylu
Roztwor nadmanganianu  do 5% + Roztwor wywotywacza
potasu
(przebar-  Gliceryna +
wienie)
Roztwor soli kuchennej do nasy- + Serwatka +
cenia
Roztwér siarczanu miedzi do 15% + Nadtlenek wodoru do ste- +
zenia
Roztwér tiosiarczanu sodu  do 20% +

Oznaczenie symboli: + = odporny; = = odporny krotkotrwale
W przypadku narazenia na oddziatywanie kwasow lub Srodkoéw silnie utleniajacych nalezy liczyé sie z wystapieniem
odbarwien. Odpornos¢ jastrychu zalezna jest od zawartosci spoiwa.



Nalezy przestrzega¢ na-
stepujacych zasad

W Podczas pracy uzywac odpowiednich rekawic ochron-
nych i okularéw ochronnych/maski.

m Nie uzywac PCI Durapox przy temperaturach podfoza po-
nizej +10 °C.

m Optymalna temperatura do spoinowania za pomocg PCl
Durapox NT lub PCI Durapox NT plus wynosi +20 °C.

B Przed napetnieniem basenéw ptywackich nalezy je do-
ktadnie oczysci¢ i w razie potrzeby zdezynfekowac. Na po-
czatku stosowac zwiekszone chlorowanie wody.
Doktadniejsze informacje odnoénie do uruchomienia base-
nu ptywackiego mozna znalez¢ w broszurze informacyjnej
"Zur Sache!' [Do rzeczy!] nr 2 (mozliwos$¢ zamowienia fak-
sem pod numerem 0821/5901-416).

B Aby stworzy¢ wtasciwe warunki higieniczne w ba-
senie ptywackim, nalezy zapewni¢ prawidtowa dezyn-
fekcje i przygotowanie wody w basenie ptywackim
zgodnie z DIN 19643-1. Nalezy zadba¢ o wystarczajace
oczyszczenie oktadzin.

B Na zewnatrz, w basenach ptywackich, na plazach wokot
basenu ptywackiego oraz w przypadku oktadzin podtogo-
wych narazonych na duze obcigzenia konieczne jest wyko-
nanie w miare mozliwosci petnego podklejenia oktadziny.
Aby wykona¢ to w sposéb prawidtowy w przypadku mozaiki
szklanej, podtoze do uktadania musi by¢ réwne i nie moze
wykazywac zadnych tolerancji podfoza.

B Aby uzyska¢ w przypadku oktadzin mozaikowych pdznie;
prawidtowe, bezplamowe spoinowanie, konieczne jest, by
wnetrza spoin byty wolne od zaprawy do ukfadania.
Wystepujacg ewentualnie we wnetrzach spoin zaprawe do
uktadania nalezy rownomiernie gteboko usunaé¢ zanim
stwardnieje.

B W przypadku zastosowania przeswiecajacej lub tez prze-
zroczystej mozaiki nalezy zaréwno do uktadania, jak i do
spoinowania uzy¢ PCI Durapox NT lub PCI Durapox NT
plus.

m PCl Durapox NT oraz PCI Durapox NT plus nie stanowig
zadnego zamiennika dla wymaganego uszczelnienia zgod-
nie z normami dot. uszczelnien (np. DIN 18 195).

B Przy spoinowaniu profilowanych, antyposlizgowych po-
wierzchni ptyt zaleca sie konsultacje z dziatem doradztwa
technicznego producenta.

B Do czyszczenia uzywac niewielkiej tylko ilosci wody do
mycia. Nie dopuéci¢ do zrzutu wykorzystanej do mycia wody
do kanalizacji.

B /aleca sie przeprowadzenie starannej kontroli po czysz-
czeniu koncowym, aby catkowicie usung¢ przezroczysty

w stanie $wiezym, niewidoczny pozostaty zaciek. W przeciw-
nym wypadku nalezy liczy¢ sie z wigkszym zagrozeniem za-
brudzenia oktadzin w wyniku uzytkowania.

B Przy korzystaniu ze $rodkow czyszczacych zawierajacych
kwasy organiczne moze dojs¢ do biatych przebarwien
stwardniatych spoin.

m PCI Durapox NT i PCI Durapox NT plus nie wolno roz-
ciencza¢ w celu uzycia woda, PCl RS-Reiniger-Extra, spiry-
tusem lub innymi cieczami.



Nalezy przestrzega¢ na-
stepujacych zasad

B Przed przystapieniem do spoinowania oczy$ci¢ obrzezne
spoiny tgczace i szczeliny dylatacyjne.

B Spoiny pomiedzy ceramikg, tynkiem, betonem, elementa-
mi wbudowanymi i przejéciami rurowymi oraz spoiny naroz-
ne i taczace zamkna¢ elastycznie.

Standardowo:

— PCI Fugendicht Silikon E,

- PCI Silcoferm S,

— PCI Silcoferm VE

W przypadku obcigzenia chemikaliami:

— PCI Elritan 140

m PCl Durapox NT i PCI Durapox NT plus zawierajg pig-
menty. Przy spoinowaniu ptytek nieszkliwionych i antyposliz-
gowych nalezy wykona¢ spoinowanie probne (plamy pig-
mentowe).

B W przypadku zbyt wczesnego uzycia sSrodkéw czyszcza-
cych zawierajgcych kwas moga wystapi¢ biate przebarwie-
nia.

B Przyrzeczone wiasciwosci materiatowe odnosza sie do
produktu, nie zas do powierzchni uktadanych lub spoinowa-
nych za pomocg PCl Durapox NT lub PCI Durapox NT plus.
B Przy spoinowaniu uzupetniajgcym wymagana jest gtebo-
kos¢ spoin min.3 mm.

B W przypadku jesli przy czyszczeniu koncowym do wody
do mycia dodano PCl RS-Reiniger-Extra, konieczne jest do-
datkowe zmycie oktadzin czysta woda.

B Do ukfadania oktadzin ceramicznych w obiektach wielko-
kubaturowych zaleca sie uzywanie spoiwa PCl Rigalmus SG
w duzych opakowaniach.

W przypadku odcienia barwy starobiel istnieje niebezpie-
czenstwo wystgpienia zéttych przebarwien, zwtaszcza

w kontakcie z materiatami zawierajacymi chlor.

B /e wzgledu na wystepujgce normalnie niebezpieczen-
stwo zabrudzenia nie nalezy stosowa¢ odcienia barwy staro-
biel na podtogach lub tez na zewnatrz.

B Uzytg do mycia wode gromadzi¢ w beczkach i pozosta-
wi¢ do wytracenia sie osadu. Wytrgcona i utwardzong zywi-
ce epoksydowg mozna nastepnie poddac utylizacji jako gruz
budowlany.

m Odpowiednie narzedzia mozna naby¢ np. w firmie;
Collomix GmbH

Horchstrasse 2

85080 Gaimersheim

www.collomix.de

B Narzedzia oczy$ci¢ woda bezposrednio po uzyciu.
Zaschnietg zaprawe mozna usuna¢ jedynie mechanicznie.
B Trwato$¢ sktadowania: min.12 miesiecy; przechowywac
w migjscu suchym; unika¢ dtugotrwatego sktadowania

w temperaturze powyzej 4+30 °C. W przypadku ewentualne-
go wykrystalizowania skfadnika podstawowego przed wy-
mieszaniem rozpusci¢ sktadnik w cieptej kapieli wodnej (do
+50 °C) i doktadnie przemieszaé. Mieszad z utwardzaczem
dopiero do schtodzeniu sktadnika podstawowego do tempe-
ratury pokojowej.



Wskazéwki odnosnie do
bezpieczenstwa

Oznakowanie
opakowan wg
Rozporzadzenia
o substancjach
niebezpiecznych

Podczas mieszania sktadnikow nalezy nosi¢ okulary ochron-
ne. Kontakt wymieszanych materiatéw lub tez poszczegol-
nych sktadnikéw ze skéra moze prowadzi¢ do podraznien
skory, a w przypadku utwardzacza ewentualnie takze do po-
parzen. Dlatego tez nalezy bezwzglednie unika¢ kontaktu
produktu ze skorg. W tym celu nalezy np. nosi¢ rekawice
ochronne.

PCI Durapox NT Skfadnik podstawowy

PCI Durapox NT plus Sktadnik podstawowy

Zawiera zywice epoksydowe o $rednim ciezarze czasteczko-
wym < 700. Przestrzegac zalecen producenta. Podraznia
oczy i skére. Mozliwe dziatanie uczulajace przez skore.
Dziata toksycznie na organizmy wodne, moze wywota¢ dtu-
go utrzymujgce sie szkodliwe zmiany w srodowisku wod-
nym. Przechowywac¢ w miejscach niedostepnych dla dzieci.
Unika¢ kontaktu z oczami i skérg. W razie kontaktu z ocza-
mi natychmiast doktadnie sptuka¢ wodg i skonsultowac sie
z lekarzem. W przypadku kontaktu ze skorg natychmiast
zdja¢ zanieczyszczong odziez i przemyc¢ natychmiast skore
duzg iloscig wody z mydtem. Podczas pracy uzywac odpo-
wiednich rekawic ochronnych i okularéw ochronnych/ma-
ski. W razie potkniecia natychmiast zasiegna¢ porady lekar-
skiej i przedtozy¢ opakowanie lub niniejszg informacje

0 produkcie.

PCI Durapox NT Utwardzacz

PCI Durapox NT plus Utwardzacz

Zawiera izoforondwuamine, dodecylo-dipropylenotriamine.
Dziata szkodliwie w przypadku potkniecia. Powoduje popa-
rzenia. Mozliwe dziatanie uczulajgce przez skoére.
Przechowywa¢ w miejscach niedostepnych dla dzieci.
Unika¢ kontaktu z oczami i skérg. W razie kontaktu z ocza-
mi natychmiast doktadnie sptuka¢ wodg i skonsultowac sie
z lekarzem. W przypadku kontaktu ze skorg natychmiast
zdjac¢ zanieczyszczong odziez i przemy¢ natychmiast skére
duza iloscig wody z mydtem. Podczas pracy uzywac odpo-
wiednich rekawic ochronnych i okularéw ochronnych/ma-
ski. W przypadku wypadku lub niedyspozycji natychmiast
wezwac lekarza (jezeli mozliwe pokaza¢ niniejszg informacje
o produkcie lub etykiete pojemnika).

Giscode: RE 1

Dalszych informacji mozna zasiegnac z karty bezpieczenstwa PCI.



Oproznione zupetnie opakowania po produktach PCI mozna
poddac¢ utylizacji stosownie do umieszczonych na opakowa-
niach symboli w DSD, KBS lub Interseroh. Informacje na
temat kryteriéw sortowania i skupu oraz aktualny adres re-
gionalnego zaktadu utylizacji mozna uzyskac¢ pod nume-
rem faksu serwisu 0049 0821/5901-247,

Utylizacja opréznionych
opakowan po
produktach PCI

Dalsze informacje na temat utylizacji mozna znalez¢ w zamieszczonych
w cenniku wskazdwkach dotyczacych bezpieczenstwa i ochrony srodowiska.

W sprawie doradztwa obiektowego prosimy o zwracanie sie
do doradcow technicznych PCI.

Dalszych informacji mozna zasiegna¢ w przedstawicielstwie
PCl'w Polsce:

BASF Construction Chemicals Polska Sp. z o.0.

ul. Roosevelta 18,60-829 Poznan

tel.: (061) 845 10 33,845 10 39

Serwis dla architektow
i projektantow

PCI Augsburg GmbH
PiccardstraBe 11

D - 86159 Augsburg
Postfach 102247

D - 86012 Augsburg
Telefon +49 821/5901-0
Faks 449 821/5901-372
www.pci-augsburg.de

Doradztwo techniczne
i dystrybucja w Polsce:

BASF Construction

Chemicals

Polska Sp. z o.0.

ul. Roosevelta 18

PL - 60-829 Poznan

Telefon +48 61 845 10 33
+48 61 84510 39

Faks  +48 61845 10 37

E-Mail: pci@basf-cc.pl

www.basf-cc.pl

Warunki robocze na budowie i zakresy stosowa-

nia naszych produktéw sa zréznicowane. W infor-
macjach o produktach mozemy podac tylko ogél-

ne wytyczne uzycia. Odpowiadaja one naszemu

dzisiejszemu stanowi wiedzy. Uzytkownik jest zo-

bowiazany do sprawdzenia przydatnosci i mozli-
wosci zastosowania w przewidywanym celu.

W razie specjalnych wymagan nalezy zasiegna¢
naszej porady. Za niepetne i niewtasciwe dane
w naszych materiatach informacyjnych odpowia-
damy tylko w razie razacego zawinienia (dziafa-

nia umyslnego lub razacego niedbalstwa); powyz-

sze nie dotyczy ewentualnych roszczen z tytutu
ogdlnych przepiséw o odpowiedzialnosci za pro-
dukt.

PCI
DLA MISTRZOW

BUDOWLANYCH

Wydanie niniejsze traci aktualno$¢ wraz
z ukazaniem sie nowego wydania.
Wydanie sierpien 2006

Stan na wrzesieri 2005

Przedsigbiorstwo Grupy

O0-BASF

The Chemical Company



